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20. Project description

In the class four DA the task is to automate an EMCO machine.

The first step is to collect a turning workpiece from the machinery. The next step is to
turn the workpiece by 90 degrees and then to clean it and to bring it to a correct
position.

After that the turning workpiece is trans, )orrwd tc: thx: second module and there

g ed. If it has the false i s sorted out If and only the
piece has the correct measures, it goes to theﬂurd module.

From the second to the third module it is transported by a lift.

At the third module it is found out whethe is made up of aluminium or
plastic. Furthermaore, the piece gets stepped this medule.

ur it’s sorted in
channel. Each
II, an alarm is

In the channels the turning workpieces are taken by a robot in order to machine t
second side of them.



DOKUMENTATION

* Meilensteinliste
* Anforderungen Elektro- & Metalltechnik

* Arbeitspakete
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PLANUNG

* Autodesk Inventor (Metalltechnik-Plane)

B-B(1:3)
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« WSCAD (Elektrotechnik-Plane, Pneumatik-Plane) -




PROJEKT MODUL 1

Reinigung/Orientierung




METALLTECHNIK

Aufgaben:

*+ Bohren

¢ Sagen

¢ Biegen

¢ Gewinde-Schneiden

% Drehen / Frasen

% CNC - Drehen / Frasen

% Montagearbeiten
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ELEKTROTECHNIK

Aufgaben:

» Verteilerbau
¢ Sensoren testen
» Verdrahten

¢ Pneumatik

% SPS - Programmieren
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MODUL 1 Entnahmerutsche

Teilereinigungsbox

Ubergaberutsche :
Verteiler

Zahnradbox
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Lichtschranke

Rollenhebel-
endschalter

Ubergaberutsche

Zahnradbox



MODUL 2

Dominik Resch und Gloria Maurer



ENTSTEHUNG DES PROJEKTES




FERTIGUNG

* Werkstatte Handbearbeitung

(Geriist zusammenbauen, Verteiler verdrahten)
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FERTIGUNG

 Handbearbeitung

(Geriist zusammenbauen, Verteiler verdrahten)



FERTIGUNG

 Konventionelles Drehen

» Konventionelles Frasen




FERTIGUNG

e CNC-Frasen

e Pneumatik



Sensoren

Pneumatiklift

Forderband

Zylinder fiir
Ausschussteile
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MODUL 3

Erkennung der Werkstoffe und Aufstellung

Weigand/Winkler



AUFGABE DES MODULS

‘s Erkennung der Werkstiicke (Aluminium/Kunststoff)

+» Aufstellen in senkrechte Position




ERKENNUNG DER BAUTEILE

ssKapazitiver Sensor (Kunststoff/Forderband ein)

sInduktiver Sensor (Aluminium)

**Optischer Sensor (Funktionspriifung)




AUFSTELLVORRICHTGING» J
N -

% 2 pneumatisch betriebene Motoren

% Ventile iiber SPS angesteuert

% Aufstellung erfolgt durch Aluschenkel




Antriebsmotor

Optischer Sensor

Kapazitiver Sensor

geschlitztes Férderband
mit Aufstellvorrichtung

Induktiver Sensor

Quittiertaster

Not-Aus



ELEKTROTECHNIK

“+SPS Programm
ssVerteilerbau
**Verdrahtung
‘*Pneumatik

s Priifen der Sensoren




ELEKTROTECHNIK




METALLTECHNIK

s*Drehen
**Frasen
% CNC Drehen/Frasen + Programmieren

s Sagen

==t

“*Bohren

**Senken
**Entgraten

** Montagearbeiten

*¢ Gewindeschneiden
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HOHEN UND TIEFEN

DER PROJEKTARBEIT



SORTIERUNG & LAGERUNG

Powered by Foidl, Fritz, Spitaler



AUFGABENSTELLUNG MODUL 4

e Aluminiumteile sortieren und lagern

* Kunststoffteile sortieren und lagern




METALLTECHNIK

Bohren
Senken

Feilen

Gewinde schneiden

Sagen

Konventionelles und CNC-Drehen
Konventionelles und CNC-Frasen

Biegen







ELEKTROTECHNIK

SPS- Steuerung

Steuern mittels Handy

Verteiler verdrahten

Pneumatik

Sensoren verkabeln und justieren

Montage- und Einstellarbeiten
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Optischer Sensor Reflektor Storungslampe Kapazitiver Sensor

Optischer
Sensor

Induktiver Sensor
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Danke fur Ihre
Auimerksamkeit




